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OSTERREICHS
EINZIGER HERSTELLER
VON BETONSTAHL

KONSEQUENT FORTSCHRITTLICH,
KONSEQUENT OSTERREICHISCH.

MARIENHUTTE IST EIN HOCHGRADIG
SPEZIALISIERTES STAHLWERK, DAS ZUR
REGION UND IHREN MENSCHEN STEHT.

Mehr als die Halfte der gesamten Bauta-
tigkeit in Osterreich erfolgt in Betonbau-
weise. Beton allein ist jedoch sprode und
wurde ohne Betonstahleinlagen bei Zug-
belastung sofort brechen. Stahleinlagen
im Beton kdnnen diese Zugbelastungen
aufnehmen und machen den Beton
.elastisch” - der Beton wird ,,bewehrt”,
Erst durch die ,Bewehrung” wird Beton
zu einem brauchbaren Bauprodukt. Erst
durch Betonstahl wird die heute allge-
genwartige Betonbauweise moglich.

Die Marienhiitte ist Teil einer Gruppe
mittelstandischer osterreichischer Un-
ternehmen, die Betonstahl in all seinen
Facetten im Fokus hat. Alle Unternehmen
der Gruppe befinden sich in Familienbe-
sitz. Menschlichkeit und Nachhaltigkeit
in ihrer dkonomischen, okologischen und
sozialen Auspragung stehen fir unsere
Tatigkeit im Vordergrund.

Als Osterreichs einziger Hersteller von
Betonstahl sehen wir uns in der Verant-



BETONSTAHL AUS DER MARIENHUTTE
STARKT DIE OSTERREICHISCHE
WIRTSCHAFT UND IST EIN AKTIVER
BEITRAG ZUM UMWELTSCHUTZ.

MARKUS RITTER,
GESCHAFTSFUHRENDER
GESELLSCHAFTER

wortung, die osterreichische Unser osterreichischer Beton-
Bauwirtschaft verlasslich mit stahl wird von qualifizierten und
qualitativ héchstwertigem Be- engagierten Fachleuten in den
tonstahl zu versorgen. Unsere modernsten Anlagen hergestellt.
Erzeugungskapazitat ist der Neugierde, Kreativitat und kriti-
Grof3e des osterreichischen sche Uberpriifung maglicher In-
Baumarktes optimal angepasst. novationen lieBen uns zu einem
Dadurch kénnen wir auf Anfor- weltweit beachteten Vorzeigebe-
derungen unserer Kunden auf trieb werden. Unsere Verfahren
flexible Weise eingehen. Wir sind sind auf maximale Effizienz -
verlassliche Partner mit Hand- auch in 6kologischer Hinsicht

schlagqualitat. - ausgerichtet: Alles, was in

]

unser Werk hineingeliefert wird,
muss das Werk als Produkt oder
Sekundarrohstoff verlassen.

Als osterreichisches Werk legen
wir Wert auf kurze Wege: Wir
setzen nur lokal anfallenden
Schrott aus den unmittelbar be-
nachbarten Regionen ein. Auch
unsere Kunden liegen in diesem
Umkreis. Unser Betonstahl muss
nicht quer durch Europa trans-
portiert werden.
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WIR PRODUZIEREN DAS
RUCKGRAT MODERNEN

BAUEES

OHNE BETONSTAHL KEIN
MODERNER BETONBAU.

BETONSTAHLBAUWEISE BIETET FUR UMWELT,
PROJEKTENTWICKLER UND INVESTOREN UBER-
PROPORTIONALE VORTEILE.

Der mit Betonstahl bewehrte
Stahlbeton vereinigt in einzigar-
tiger Weise die nutzlichen Eigen-
schaften dieser beiden einander

optimal erganzenden Werkstoffe:

Druckfestigkeit und Harte des
Betons mit der Zugfestigkeit und
Zahigkeit des Stahles.

DARUBER HINAUS HAT BETON-
STAHL GEGENUBER ALTER-
NATIVEN BAUWEISEN NOCH
FOLGENDE VORTEILE:

e Formbarkeit: Mit Betonstahl
bewehrter Beton kann in
nahezu jede beliebige Form
gebracht werden, wodurch

der Verwirklichung auch
gewagterer Baukaorper keine

Hindernisse entgegenstehen.

Brandbestandigkeit: Die
extrem hohe Brandbe-
standigkeit von Beton lasst
im Fall eines Brandes der
Feuerwehr wesentlich mehr
Zeit fir die Evakuierung und
Rettung.

Verfugbarkeit der Ausgangs-
stoffe: Die Ausgangsstoffe
fur Beton und Betonstahl
sind weltweit nahezu unbe-
schrankt verfligbar.

Recyclierbarkeit: Nach dem
Ende der Lebenszeit eines

Baukorpers konnen die
Bestandteile des Stahlbetons
voneinander getrennt und je-
der fur sich vollstandig recy-
cliert werden; weder Beton
noch Stahl missen verbrannt
oder deponiert werden.

SAMTLICHE DER FUR DEN
BETONSTAHL IM ALLGEMEINEN
GENANNTEN VORTEILE GELTEN
UMSO0 MEHR FUR DEN VON DER
MARIENHUTTE HERGESTELL-
TEN BETONSTAHL IM BESON-
DEREN:

e Aufgrund der hochst effizi-
enten Herstellung unseres
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UNSER BETONSTAHL MUSS NICHT
e QUER DURCH EUROPA TRANSPOR-
TIERT WERDEN. AUCH IM DC-TOWER,
OSTERREICHS HOCHSTEM GEBAUDE,
STECKEN 17.000 TONNEN BETON-
STAHL AUS DER MARIENHUTTE.

SABINE HIEBL, VERKAUF

Betonstahles werden je Tonne
erzeugten Betonstahles deutlich we-
niger Ressourcen verbraucht als bei
importierten Stahlen.

e Um diesen Vorsprung auch langfris-
tig zu sichern, haben wir uns frei-
willig einer externen Uberwachung
unseres Nachhaltigkeitsprogrammes
(.SustSteel® *) unterworfen.

e Aufgrund unserer Nahe zu unseren
Beschaffungsmarkten und zu unseren
Kunden verursacht Betonstahl aus
der Marienhdtte einen einzigartig
niedrigen CO,-FuBBabdruck.

*Genaueres zum Thema SustSteel® siehe Seite 17
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WIR BEKENNEN UNS ZU UNSERER
VERANTWORTUNG: GEGENUBER BAU-
HERREN, GEGENUBER MITARBEITERN
UND GEGENUBER DER UMWELT.
HERBERT FOHRINGER,
GESCHAFTSFUHRER
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TECHNOLOGISCH
HOCHSTEHENDE
PRODUKTION

NACHHALTIGE ENERGIEEFFIZIENZ
IN ALLEN PRODUKTIONS-
SCHRITTEN DER MARIENHUTTE.

In der Marienhutte wird ausschlief3lich
qualitatsgesicherter unlegierter Eisen-
schrott zusammen mit Kalk in einem
sogenannten Elektrolichtbogenofen
eingeschmolzen. In diesem Lichtbo-
genofen kommen neben betrachtlichen
Mengen elektrischer Energie noch
Erdgas, Kohlenstoff und Sauerstoff zum
Einsatz. Durch deren optimale Kom-
bination wird der Schrott so rasch wie
maoglich eingeschmolzen, wodurch die
Kosten und der Energieverbrauch nied-
rig gehalten werden. Derzeit dauert das
Einschmelzen einer Ofenfillung mit

40 Tonnen rund 40 Minuten.

Durch Vergief3en und Erstarren in
einer Stranggussanlage entsteht das
Endprodukt aus dem Stahlwerk, der
Knippel. Damit ein Knippel gewalzt
werden kann, muss er auf knapp 1.200°C
erwarmt werden. Um die gesamte

im Knippel noch vorhandene Warme
optimal zu nutzen, werden die Kniippel

in der Marienhutte unmittelbar nach
dem Vergief3en vom Strangguss in das
Walzwerk gebracht. Dort durchlauft der
Knippel mehrere Walzgeriste. Bei je-
dem Gerdlst erfolgt eine Reduktion des
Querschnittes des Knippels.

Nach dem Fertigwalzen wird das Walz-
gut in einer Wasserbox schlagartig auf
eine Oberflachentemperatur von 200°C
abgeschreckt.

Dadurch entsteht ein typisches Zwei-
zonengeflige, das die mechanischen
Eigenschaften des Betonstahles - hohe
Festigkeit bei guter Verformbarkeit -
ermoglicht. Vor Entwicklung dieses
Verfahrens war fir die Erreichung
dieser Eigenschaften die Zugabe teurer
Legierungselemente notig.

Je nach Kundenwunsch wird Beton-
stahlin der Marienhutte entweder in
Staben oder in gespulter Form als so-
genannter ,warmer Ring" verkauft.



Ein stahlwerk rnitten in einer Stadt
pedeutet eine Herausforderung fur die

Betreiber des Werkes E i
den. Marienhttte petreib
mitten in Graz, und es ist erstaunlich,

dass dies — entgegen den lan jektes des maBgeschnel-

Erwartungen
Anrainern moglich ist. Dies ist eine

Leistung, die auf o

stolz sein kann.

In konstruktiverm und partnerschami-
chem Miteinander si
innovative Wege im Interesse von

DI DR. WERNER PRUTSCH

—
ABTEILUNGSVORSTAND
UMWELTAMT STADT GRAZ

@

EIN STAHLWERK MITTEN IN DER STADT

Okonomie und Okologie gegangen: Seit
{iber 20 Jahren speist die Marienhutte

und fur die Behor- i

tein stahlwerk
auch einer der ersten Partner unseres

dkoprofit-Pro ,
derten Programmes der
alle Grazer Unternehmen, die Prinzipien
der Nachhaltigkeit als skonomischen
Wet\bewerbsvorteil nutzen wollen.
Konstruktive Zusammenarbeit zwischen
Betreiber und Behorde machen es
moglich, dass Industrie und Stadt in Graz
keine Gegensétze sind, sonder
die gemeinsam fur die Region U
Bewohner Win—win—Situationen sC

dlaufigen
_ohne Konflikte mit den

nseitigem Vertrauen dber viele
ht und auf die die Marienhitte

nd wir auch hochst

haffen.

UNSER STAH

SCHUTZ

DAS KLIMA

NEUER STAHL AUS ALTEM EISEN.

- GESCHLOSSEN
_ E STOFF --
ABFALLFREIE PRODUK'I}'(II(-\;IIE\IISLAUFE

- ENERGIEBEWUSSTSEIN

Di . .

telsetgflnaggphutte ist eines der effizien-
esen o Vz:stﬁhlwerke der Welt. Dies
pedeutet vo allem Ressourceneffizienz:
elongens rem Werk zum Einsatz .
g dgasr; en Stoffe werden so behan-
Verléssen ?de unser Werk als Produkt
vertassen erim W|r'tschaftskreislauf
erneut Orr]woll zum Einsatz kommen
verten o riicsen Durch das Sehliee
unserer Stoffkreisléufer\ivoﬂzs\ Sv?r:izen

schrittweise der Visi -
Produktion néeiherr:_Slon einer abfallfreien

Dies beginnt schon bei

" unserem H -
Sgs;ﬁstg;‘&iznhulnlegierten Eiseri”:th

ott. | nstahl aus Schrott
Ev:ﬁ\lfgllﬁzpos,ltwe AuswirkungenhjttJf die
Eisensc.hr;trtn einen handelt es sich bei
S um—Atrotz aller Qualitatsbemi-
hungen - bfall, der, wirde er nicht
deponiertngeschmolzen werden, wohl
deponier vlvlerden musste. Im Vergleich
it dg ung von Stahl aus Erz wer-
erdies naturliche Ressourcen ge

schont und jede
Vermieden.J Menge CO,-Emissionen
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Gemeinsam mit dem Schrott
wird gebrannter Kalk in unserem
Lichtbogenofen eingeschmolzen.
Nach dem Einschmelzen verbin-
den sich die im Schrott enthal-
tenen Eisenbegleiter mit dem
flissigen Kalk, und es entstehen
zwei Produkte: der von den im
Schrott enthaltenen Eisenbeglei-
tern gereinigte Flussigstahl und
ein durch den metallurgischen
Prozess entstandenes, lavaahn-
liches Kunstgestein (,Hitten-
schotter”). Unser Hittenschotter
kommt seit Jahrzehnten als
Bauprodukt zum Einsatz, wo-
durch wertvolle Primarrohstoffe
eingespart werden konnen.

Die beim Schmelzprozess ent-
stehenden heiflen Abgase wer-
den direkt am Ofendeckel erfasst

und Uber eine wassergekihlte
Rohrleitung zur Entstaubung
geleitet. Dort werden sie durch
den Einsatz von speziellen
Filtermedien nach dem Stand
der Technik vom mitgefiihrten
Staub gereinigt. Die sichtba-

ren Abluftstrome sind reiner
Wasserdampf. Aufgrund des in
der Marienhiitte eingesetzten
Schrottes hat der abgereinigte
Staub einen Zinkgehalt, der
hoher ist als der reinen Zinkvor-
kommens in der Natur. Staub
aus der Marienhutte wird daher
in einem Silo gesammelt und per
Bahn regelmafig zum Zinkrecy-
cling gefuhrt.

Beim Herstellungsprozess von
Betonstahl entsteht viel Warme,
die zum Schutz der Anlagen wie-

der abgeflhrt werden muss. In
der Marienhutte geschieht dies
ohne unnotige Verschwendung
von Wasser oder Energie: Das
gesamte in der Marienhiitte
eingesetzte Kihlwasser wird

in einer eigenen Wasseraufbe-
reitungsanlage mit innovativer
Technologie gereinigt und
standig im Kreislauf gefuhrt.
Lediglich Verdunstungsverluste
werden aus betriebseigenen
Brunnen nachgefordert. Die
anfallende Kihlwarme wird seit
Uber 20 Jahren in mehreren Aus-
baustufen in das Fernwarmenetz
der Energie Graz eingespeist,
wodurch eine zu 100% CO,-freie
Warmeversorgung tausender
Grazer Haushalte ermoglicht
wird - Tendenz steigend.
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WIR LEBEN PARTNERSCHAFT
AUF ALLEN EBENEN.

GEMEINSAM SIND WIR STARK.

RENE KNIEWALLNER,
ARBEITERBETRIEBSRATSOBMANN
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KOMPROMISSLOSE
QUALITATSKONTROLLE

OSTERREICHISCHER BETONSTAHL

AUS DER MARIENHUTTE IST EIN HIGH-
TECH-PRODUKT, DAS STRENGSTEN
ANFORDERUNGEN AN DIE QUALITAT DES
PRODUKTES UND DES HERSTELLUNGS-
VERFAHRENS GENUGEN MUSS.

Die Qualitatssicherung unseres Beton-
stahles beginnt mit der Eingangskontrolle
der angelieferten Einsatzstoffe und endet
mit der Erstellung von Werkszeugnissen
fur die von uns versandten Produkte.
Schrott wird von uns bei der Anlieferung
systematisch auf die Einhaltung der in der
Europaischen Schrottsortenliste enthalte-
nen Qualitatskriterien geprift. Abhangig
von der zu erwartenden chemischen Ana-
lyse wird der Schmelzvorgang mit Hilfe
von Rechenmodellen optimiert.

Das zentrale Labor liefert unmittelbar
nach dem Einschmelzen eine genaue
chemische Analyse der Schmelze. Ein
EDV-gestutztes Knuppelverfolgungspro-
gramm gewahrleistet, dass jeder einzelne
Knippel aus dem Stahlwerk eindeutig
identifiziert und weiterverfolgt werden
kann. Damit wird eine optimale Tempera-
turfihrung wahrend des Walzprozesses
sowie wahrend der Warmevergutung
gewahrleistet. Die mechanischen Eigen-
schaften wie Festigkeit und Dehnbarkeit



LADISLAV MENDLIK,
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unserer Produkte werden syste-
matisch fiir jede einzelne Charge
mit einer elektronisch tUberwach-
ten Zerreiimaschine tberprift.
Die Qualitat unserer Produkte und
Verfahren wird regelmafig nach
den Bestimmungen der ISO 9001
und der I1SO 14001 extern audi-
tiert. Uberdies werden von den
nationalen Zulassungsbehdrden
unserer Ziellander regelmafig
mehrtagige externe Qualitats-
audits durchgefihrt.

s

| UNSER BETONSTAHL IST NACHHALTIG [=_
§ GUT. DAFUR VERBURGE ICH MICH.
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Die Nachhaltigkeit unseres
Herstellungsverfahrens wird im
Rahmen der SustSteel®-Initiative
uberwacht. Im Zuge des euro-
paweiten SustSteel®-Prozesses
wurden 22 Kennzahlen definiert,
die die wirtschaftliche, okologi-
sche und soziale Leistung der
teilnehmenden Unternehmen
messen sollen. Nur bei Erreichen
der europaweit vorgegebenen
Mindestpunktezahl und nach-
haltigem Trend zu immer
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besseren Leistungen kann das
SustSteel®-Kennzeichen verwen-
det werden. Neben klassischen
umweltrelevanten Emissions- und
Verbrauchskennzahlen werden

im SustSteel®-Prozess auch Pa-
rameter wie etwa F&E-Intensitat,
Mitarbeiterfluktuation, Arbeitssi-
cherheit oder Legal Compliance
Uberpruft. Die Marienhitte gehor-
te zu den ersten SustSteel®-zerti-
fizierten Unternehmen Europas.
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MADE |;‘] AUSTRIA

BETONSTAHL IST EIN
REGIONALES PRODUKT

ALS IN GRAZ VERANKERTES UNTERNEHMEN SIND

WIR UNS UNSERER VERANTWORTUNG BEWUSST
UND SICHERN DEN STANDORT FUR KUNFTIGE

GENERATIONEN.

In den letzten 25 Jahren haben wir den
Herstellungsprozess fir Betonstahl
auf eine Weise perfektioniert, dass wir
mittlerweile der einzige osterreichische
Hersteller von Betonstahl sind. Trotz
harter auslandischer Konkurrenz
konnen wir unsere Kapazitaten unver-
mindert voll auslasten. Es ist unsere
Uberzeugung, dass Betonstahl in allen
wesentlichen Punkten ein regionales
Produkt ist. Unsere Betriebsgrofle ist
Ausdruck dieser Uberzeugung.

Wir leben auf allen Ebenen Partner-
schaften mit regionalen Akteuren.
Regionale Partner sind fiir uns nicht

nur unsere Mitarbeiter, Kunden und
Lieferanten, sondern auch lokale und
nationale Behorden sowie Bildungs- und
Forschungseinrichtungen, denen wir

in volliger Offenheit und Transparenz

begegnen. Besonders wichtige Partner
sind uns unsere Anrainer und Nachbarn,
auf deren Kooperation wir angewiesen
sind, wenn wir unseren einzigartigen
Produktionsstandort im Zentrum der
zweitgroBten Stadt Osterreichs nicht ver-
lieren wollen.

Die Position als letzter osterreichischer
Betonstahlhersteller erlegt uns auch
eine besondere Verantwortung fiir den
Stahlstandort Graz auf. Wir sind uns
bewusst, dass an unserem Standort
nicht nur zahlreiche Arbeitsplatze direkt
und indirekt Beschaftigter, sondern
auch eine Unmenge von Wissen und
Erfahrung hangen. All dies wollen wir
auch in Zukunft durch Betonstahl made
in Austria nachhaltig im Interesse von
Wirtschaft, Umwelt und kiinftigen Gene-
rationen sichern.




WIR KOMBINIEREN JUGENDLICHE
DYNAMIK MIT ERFAHRUNG.

WIR ARBEITEN UND DENKEN
GENERATIONSUBERGREIFEND.

THOMAS GRIESSACHER,

LEITER STAHLWERK;

FRANZ UND DAVID LEX, VATER UND
SOHN, BEIDE BETRIEBSELEKTRIKER
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